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глухой
элемент

глухое остекление
в раме

глухое остекление
в створке

поворотное окно

верхнеподвесное окно поворотно-откидное окно
с перекладиной в створке

поворотно-откидное окно

поворотно-откидное окно
с крестов перекладиными ами
в створке

нижнеподвесное окно

двустворчатое окно
ПО-ПО

Двустворчатое штульповое П ПО,
штульпа

окно -
ручка в центре

трехстворчатое окно
ПО-П-ПО

трехстворчатое окно
глухой элемент-ПО-глухой элемент

трехстворчатое окно
ПО-глух -ПОое остекление в раме

Типы окон

глухое
остекление

глухой
элемент

глухой
элемент
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Двустворчатое штульповое П ПО,
на створке

окно -
ручка



Типы окон

филенка

ПО окно с фрамугой ПО окно с глухой
верхней частью

ПО окно с
глухой нижней частью

ок с створками
и с 2-мя ыми ами
но ПО-ПО

откидн фрамуг

ПО дверь ПО дверь с перекладиной
в створке

ПО дверь с
перекладинами в створке

ПО дверь с
расширительными
профилями

ПО с глухойдверь
верхней частью

ПО с
фрамугой

дверь ПО дверь с ПО окном
и филенкой

глух.
остекление

филенка

глух.

1.2
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двустворчатая дверь ПО-ПО двустворчатая штульповая дверь
ими верхними частями

ПО-П
с глух

двустворчатая дверь ПО-ПО
с откидной фрамугой

отставная дверь о с 2-мя П створкамитставная дверь

двустворчатая дверь с откидными ставнями
-вид снаружи-

одноств. окно с откидными ставнями
-вид снаружи-

глухой
элемент

глухой
элемент

глухой
элемент

Типы окон

1.3
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глухой элемент

глухой
элемент

нижне-
подвесное
окно

глухой
элемент

глухое
окно

трапецивидное ПО окно г треугольноелухое окно нижнеподвесное окнотреугольное

глухое
окно

глухое
окно

Типы окон

1.4

арочное ПО окно арочное ПО окно с перекладиной
в створке

арочное ПО окно с крестовыми
перекладинами в створке и
глухой фрамугой с перекладинами

полуарочное ПО окно
полуарочное ПО окно с перекладинами
в створке

полуовальное окно с 2-мя ПО створками,
глухим остеклением в арочной части
и в средней части окна

круглое глухое окно круглое окно с глухим остеклением
в створке

круглое окно с горизонтальным импостом,
в верхней части фрамуга, в нижней - глухое
остекление в раме
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1.5

Коэффициент теплопередачи U

для окон и дверей
w

окно: 1230 х 1480 мм A =1,82мges

2 расчет в соответствии с DIN EN 10077

cистема профилей
VEKA

EUROLINE

58мм

cистема профилей

VEKAALPHALINE

90мм
(без утеплителя)

cистема профилей

VEKAALPHALINE

90мм
(с утеплителем)

систем профилей
VEKA

с монтажной

шириной

ы

70мм

система профилей
VEKA

TOPLINE Plus

104мм

1,3

алюм.

тепл.
1,7

алюм.

алюм.

алюм.

тепл.

тепл.

тепл.

тепл.0,74

1,0

1,1

остекление

система

Uf

[B/(m K)]
2

Ψg

коэффициент *Ug [B/(m K)]
2

система VEKA
ПРД

станд. 58мм

2,1 2,0 1,9 1,8 1,8 1,7 1,6 1,5 1,5 1,4 1,3 1,2

2,8

алюм.

тепл.

1,9 1,9 1,8 1,7 1,6 1,6 1,5 1,4 1,3 1,3 1,2 1,1

2,4

алюм.

тепл.

система VEKA
ПРД

70станд. мм

2,0 1,9 1,9 1,8 1,7 1,6 1,6 1,5 1,4 1,3 1,3 1,2

1,9 1,8 1,8 1,7 1,6 1,5 1,5 1,4 1,3 1,2 1,2 1,1

2ств. 3000 х 2200 мм A =6,60м расчет в соответствии с DIN EN 10077подъемн.-раздв. дверь: ges

2

входная
дверь VEKA
станд. 58мм

2,0 2,0 1,9 1,9 1,8 1,7 1,7 1,6 1,6 1,5 1,4 1,4

2 3,

алюм.

тепл.

1,9 1,8 1,8 1,7 1,7 1,6 1,5 1,5 1,4 1,3 1,3 1,2

2,0

алюм.

тепл. 1,8 1,8 1,7 1,7 1,6 1,5 1,5 1,4 1,4 1,3 1,2 1,2

входная
дверь VEKA
станд. 58мм

1ств. 1100 х 2200 мм A =2,42м расчет в соответствии с DIN EN 10077входная дверь: ges

2

2,0 1 9, 1,9 1,8 1,7 1,7 1,6 1,6 1,5 1,4 1,4 1,3

коэффициент U * = по EN 673, EN 674
или в соотв. с германскими нормами

g без учета коэффициента ВстрΨ профили с усилителями в раме и в створке

формула: U =w

(U x A ) + (U x A ) I x )f1-n f1-n g g g+ ( Ψg

(A + gf1-n A )

1,8

1,6 1,5 1,4 1,3 1,2 1,1 1,0 0 9, 0 8, 0 7, 0 6, 0 5,

1,74 1,67 1,6 1,54 1,47 1,4 1,34 1,27 1,2 1,14 1,07

1,7

1,76

1,6

1,69 1,62 1,561,49 1,42 1,36 1,29 1,22 1,16 1,09 1,02

1,6

1,6

1,6

1,6

1,5 1,5

1,5 1,4 1,4

1,3 1,3

1,3 1,2

1,2 1,1

1,2 1,1 1,0

0 99,

0 97,

0 92,

0 83,--------------------------- 0 77, 0 70,

0 85,

0 90, 0 83,

0 78,1,11,4

1,5

1,5

1,5

1,4

1,4

1,4

1,3

1,3

1,3

1,2

1,2

1,2

1,1

1,1

1,1

1,0

1,0

0 95,

0 93,

0 88,

1,6 1,5 1,4 1,4 1,3 1,2 1,2 1,1 1,0 0,95 0,88

0,86

0,82

1,5 1,5 1,4 1,4 1,3 1,2 1,1 1,1 1,0 0,93
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Коэффициент теплопередачи U

для окон и дверей
w, BW

Таблица для определения коэффициента

Таблица 8 (выдержки) в соотв. с DIN V 4108-4:2004-07

тип остекления

системы
VEKA

Ug*
[B/( K ]м )

2

системы

70 мм

м )

U = 1,4 **

[B/( K ]
f, BW

2

системы

мм58

м )

U = 1,8 **

[B/( K ]
f, BW

2

простое стекло

однокамерный
стеклопакет

5,7 4,4 4,5

3,0

2,0

1,8

1,6

1,5

1,4

1,3

1,2

1,1

1,0

2,6

2,0

1,8

1,7

1,6

1,5

1,5

1,4

1,3

1,3

2,7

2,1

1,9

1,8

1,7

1,7

1,6

1,5

1,5

1,4

двухкамерны
стеклопакет

й 1,6

1,5

1,4

1,3

1,2

1,1

1,0

0,9

0,8

0,7

0,6

0,5

1,7

1,6

1,5

1,5

1,4

1,3

1,3

1,2

1,1

1,1

1,0

0,9

1,8

1,7

1,7

1,6

1,5

1,5

1,4

1,3

1,3

1,2

1,1

1,0

коэффициент U * = по EN 673, EN 674g

= DIN V 4108-4:2004-07f BWкоэффициент U ** коэффициент измерения для рам по таблице 9 или
окно: 1230 х 1480 мм

,

коэффициент д.дистанционной рамки: Δ 0,1 (м К)***U = - B/
w

2

профили с усилителями в раме и в створке

доля рамы 30%≤

*** = при использовании теплоизолирующей дистанционной рамки (см. приложение С)1.6
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Протоколы испытаний VEKA

Испытания на звукоизоляцию

Система

EUROLINE

EUROLINE, дверь

TOPLINE

SOFTLINE

SWINGLINE

TOPLINE, дверь

X

X

X

�

�

�

те
п
л
о
и
зо
л
я
ц
и
я
,

р
а
с
ч
е
т
V
E
K
A
д
л
я

U
р
а
м

f

С
е
р
ти
ф
и
ка
т

с
о
о
тв
е
тс
тв
и
я
с
и
с
те
м
ы

класс
дБ
II

30-34
класс

дБ
III

35-39
класс

дБ
IV

40-44

X

X

X

�

�

X

X

�

�

X

X

�

�

X

X

�

�

И
с
п
ы
та
н
и
е
н
а

у
с
то
й
ч
и
в
о
с
ть
к
в
зл
о
м
у,

2
W
K

Д
о
п
о
л
н
и
те
л
ь
н
а
я

в
е
н
ти
л
и
ц
и
я

X

X

X

�

�

X

X

�

�

X

TOPLINE

олнение

порога, испытание для двери

Euroline

испытание

�

�

аналогичное испытание

аналогичное исп

1.7
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Поливинилхлорид твердый ПВХ -

материал для изготовления оконных

и дверных профилей

( )

П продавливания расплавленного

материала через формующее отверстие

П

-

П

Э

В

-

рофили VEKA производятся методом экструзии (

) из сырья, в основе которого лежит

термопластичныйвысокопрочный синтетическийматериал - поливинилхлорид (ПВХ).

оливинилхлорид является одним из старейших синтетических материалов. Вместе с

полиэтиленом, полипропиленоми полистиролом он относится к стандартнымплас тикам.

В отличие от других перечисленных материалов в его состав, помимо водорода и

углерода, входит хлор.

ВХ хорошо соединяется с различными добавками, что дает возможность получить

широкий спектр желаемых свойств конечного материала. Важнейшее свойство ПВХ -

способность смешиваться с пластификаторами.

то свойство позволяет производить два основных вида ПВХ - твердый ПВХ (соотно-

шение2/3) имягкийПВХ (соотношение1/3).

от некоторые самые распространенные изделия из ПВХ: трубы, профили для окон,

дверей и рольставней, покрытия для полов и крыш, кабельная изоляция, тенты для

грузовиков (полиэстеровая ткань с покрытием из мягкого ПВХ), структурные обои,

покрытие основания пола автомобилей, искусственная кожа, пластины, упаковки для

таблеток, медицинская техника (например, пакеты для переливания крови, инфу зионные

шланги), занавески для ванныилидушевой кабины, окантовкамебели.

Для изготовления оконных профилей используется высокопрочный материал, не

содержащий пластификаторов. Специальный состав исходной смеси позволяет получить

2.1

высокаямеханическая прочность, жесткость и твердость

Сырьевая база для необогащенного ПВХ - нефть и поваренная соль. Из нефти получают

этилен, из соли - хлор. В результате реакции с промежуточной стадией из этилена и хлора

образуется газообразный винилхлорид, из которого путем полимеризации создается

поливинилхлорид, имеющий форму белого рассыпчатого порошка. В целях повышения

ударной вязкости ПВХ, предназначенный для производства оконных профилей,

используется в соединении с акрилэфиром.

ударная вязкость и невосприимчивость к надрезам

температура эксплуатации вдиапазоне от -30° до+70°C

высокая устойчивость к истиранию

тяжело воспламеняется и самозатухает при отсутствии открытого огня

высокая устойчивость к воздействиюхимических веществ и погодныхявлений

хорошая свариваемость

экологическая безопасность

сохранение заданныхразмеровблагодаря незначительной усадке
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Поливинилхлорид твердый ПВХ -

материал для изготовления оконных

и дверных профилей

( )

диоксид титана в качестве белого пигмента

стабилизаторы, которые предотвращают термические повреждения, окисление и

разрушение материала в результате погодных воздействий, в особенности в

результате воздействия ультрафиолетового излучения. Таким образом,

стабилизаторы отвечают за долговечность материала. В качестве стабилизаторов

испо льзуются неорганические и органические соли свинца, цинка, кальция, бария

и/или олова.

-

-

-

мел (карбонат кальция) в качестве наполнителя и для повышения жесткости и

теплоизоляции

любрификаторы, которые снижают вязкость формовочной массы во время пере

работки или выполняют функцию смазки между расплавленной массой и

металической поверхностью экструдеров, насадок и калибров

средства, способствующие текучести; они повышают текучесть материала в про

цессе термопластической формовки

красители (сажа, органические красители)

Н

В

В

еобогащенный ПВХ перерабатывается в компаунд, готовую к производству смесь в

форме порошка или гранулята, состоящую из сырьевой основы и ограниченного

количества добавок. Все компоненты взвешиваются в полностью автоматизированных

установках и смешиваются в смесительной установке, состоящей из нагревающего и

охлаждающего смесителей).

результате получается рассыпчатый порошок белого цвета.

качестве добавок используются следующие материалы:

П

П

Д

оставщики необогащенного ПВХ и добавок - известные предприятия химической

промышленности. В процессе экструзии смесь ПВХ пропускается через шнековый канал

экструдера, плавится, пластифицируется за счет давления встречного шнека,

гомогенизируется и прессуется в формовочной насадке. В процессе последующей

калибровки сформированныйпрофильохлаждается и сохраняет свою конфигурацию.

ВХ как материал оконных профилей получил распространение в конце 60-х годов

благодаря своим преимуществам перед другимиматериалами.

ругие полимерные материалы по некоторым параметрам сопоставимы или даже

превосходятПВХ, но по сумме своих качествПВХостается вне конкуренции.

2.2
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ПВХ - материал

для изготовления

профилей

оконных и дверных

Технический код формовочной массы,

используемой предприятем VEKAAG для

производства оконных профилей из ПВХ

Формовочная масса по ISO 1163-PVC-U,EDLP,082-25-T23

условные обозначения:

U

E

D

L

P

082

25

T23

=

=

=

=

=

= °C

= /

= 100 /

без пластификаторов

экструзионная масса

порошок

стабилизатор для свето- и погодостойкости

модифицированная ударная вязкость

температура размягчения по Вика,

ударная вязкость образца с надрезом в кДж м

модуль растяжимости в Н мм

2

2

Физические характеристики:

1,41-1,46г/см
в зависим. от используемой смеси

3
объемный вес

прочность на разрыв
по DIN EN ISO 527

44Н/мм
2

модуль растяжимости
по DIN EN ISO 527

≥ 2.200Н/мм
2

ударная вязкость (RT)
по Шарпи DIN EN ISO 179,
образец 1eA

≥ 20кДж/мм
2

ударная вязкость при -40°C
по DIN EN ISO 179, без надреза

без разлома

коэффициент линейного растяжения 0,8x10 /K
-4

температура размягчения по Вика
VSTB 50 по DIN EN ISO 306

78-82°C
в зависим. от используемой смеси

погодостойкость
по DIN EN 51

изменение цвета не более
4-й ступени по серой шкале по
ISO 105-A03

PS: VEKAкачество профилей отвечает стандарту
, разделRAL 1 - RAL-GZ 716/1

2.3
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Выписка из технических условий RAL

Общие технические условия для пластиковых окон

Раздел 1: Пластиковые оконные профили

Часть 1: Оконные профили из поливинилхлорида (твердого ПВХ)

с поверхностями белого цвета - технические требования

1. Основные условия

Настоящий стандарт, часть 1, распространяется на
профили (называемые также в дальнейшем оконные
профили), изготовленные методом экструзии из
непластифицированного ПВХ с высокой ударной вяз-
костью, с наружными поверхностями белого цвета,
являющиеся составляющей частью оконной системы с
сертификатом качества. Переработка данных профилей
регламентируется системнымописанием.
Профили предназначены для изготовления окон и
дверей, устанавливающихся в ограждающие конструкции
зданий. Цветовой диапазон оконных профилей из
твердого ПВХ с поверхностями белого цвета должен
соответствовать следующимпараметрам:

L* 90

b* 5 и b* -1

a* 3 и a* -3

Данные профили могут состоять полностью из
первичного сырья или иметь сердцевину из регене рата
и/или вторично переработанного сырья при условии, что
обращенная к улице наружная поверхность профиля
покрыта слоем первичного материала (твердого ПВХ),
нанесенногометодом коэкструзии (см. 2.1.1).

-

≥

≤ ≥

≤ ≥

2. Технические требования
2.1. Требования к сырью

Для изготовления профилей используются первичное

сырье, регенерат и вторично переработанное сырье.

Ниже излагаются требования к названным материалам.

При использовании оборотных материалов, регенера-тов

и вторично переработанного сырья для производ-ства

оконных и дверных профилей с гарантией качества в

соответствии с RAL-GZ 716/1 действуют положения

раздела "Методы испытаний" для оконных пластиковых

профилей, параграф2.1.

2.1.1. Первичное сырье

Непластифицированные формовочные массы твердого

ПВХ, используемые для изготовления оконных профи

лей, должныобладать следующимихарактерис-тиками:

температура размягчения поВикаVST/B50

(DINEN ISO306) 75°C

Шарпи (DINEN ISO1791eA) 20 кДж/м

EfDINEN
ISO178 или модуль растяжения

EtDINEN ISO527 -1-3 2200Н/мм

Производитель профилей обязуется сообщать Объе-

динению контроля качества пластиковых оконных

профилей номинальные характеристики формовочных

масс, касающиеся температуры размягчения по Вика

VST/B50и времени стабильности tst.
Для определения этих характеристик используются

прессованные пластиныпо ISO1163-2, 8/95.

-

ударная вязкость образца с надрезомпо

модуль эластичности: модуль изгибания

время стабильности tst поDIN53381-1

2

2

≥

≥

≥

Использование оборотного материала идентичного

состава (из ПВХ-профилей без покрытия), изготовлен-

ного самим производителем профилей, допускается в

том случае, если этот материал соответствует наз

ванным требованиям и не снижает качество профилей.

Использование формовочных масс неизвестного сос

тава и происхождения не допускается.

-

-

2.1.2. Регенерат и вторично переработанное
сырье

Регенерат из отходов производства (обрезков про филей)

и/или вторично переработанное сырье, полу ченное из

демонтированных окон из твердого ПВХ (часть 1

настоящего раздела), оконных профилей, изготовленных

методом коэкструзии из твердого ПВХ и ПММА (часть 3),

оконных профилей из твердого ПВХ с покрытием (часть

6), оконных профилей из твердого ПВХ с кашированием

пленкой (часть 7) или из смеси перечисленных

материалов могут использоваться для производства

новых профилей - независимо от окраски - в следующих

случаях:

-

-

Прошедшие вторичную переработку формовочные

массы используются для сердцевины профиля, при этом

наружная поверхность профиля, соприкасаю-щаяся с

открытым воздухом, должна быть покрыта первичным

материалом, нанесенным методом коэкст рузии (см.

2.1.1). Вторично переработанный материал может

распространяться до поверхности профиля

включительно на тех его участках, которые в течение

эксплуатации окна будут полностью и постоянно зак

рыты, т. е. не видны в т.ч. при открытой створке. Мате

риал должен обладать достаточной для осуществления

экструзии термостабильностью. Прошедшие вторичную

переработку формовочные массы не должны со держать

пластификаторов. Недопустимым является наличие в

формовочных массах инородных частиц и других

загрязнений. Формовочные массы должны обладать

следующимихарактеристиками:

температура размягчения по Вика VST/B50 не менее
71°C (DINEN ISO306).

ударная вязкость образца с надрезом по Шарпи (DIN
EN ISO1791eA) неменее20 кДж/м

модуль эластичности, модуль изгибания Ef DIN EN
ISO178 илимодуль растяженияEtDINEN ISO527 -1-
3 неменее2000Н/мм

время стабильности tst по DIN 53381-1 не менее 30
мин.

-

-

-

-

2

2

Разрешается использовать только те вторично

переработанные материалы, которые получены из

профилей, изготовленных в соответствии с требова-

ниями RAL, или из равнозначных по качеству ПВХ-

профилей. Запрещается использовать вторично

переработанное сырье неизвестного происхождения.

В случае необходимости применяется дополнительное

модифицирование, стабилизация и другие техноло-

гические мероприятия, цель которых - обеспечить

соответствие качества профилей из вторсырья

требованиямданного стандартаRALGZ716/1.

2.4
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1. Основные условия

Настоящий стандарт, часть 7, распространяется на
профили (в дальнейшем - оконные профили) из
непластифицированного ПВХ с высокой ударной
вязкостью (твердого ПВХ) различных цветов и с
пленочным покрытием, нанесенным на заводе,
являющиеся составляющей частью оконной системы с
сертификатом качества. Переработка данных профилей
регламентируется системнымописанием.
Профили предназначены для изготовления окон и
дверей, устанавливающихся в ограждающие конструкции
зданий.
Базовая часть профилей из твердого ПВХможет состоять
полностью из первичного сырья или из регенерата или
вторично переработанного сырья.
Наружная поверхность профиля, соприкасающаяся с
открытым воздухом, должна быть покрыта первичным
материалом (см. 2.1.1). Пленка, которая наносится
методом каширования, должна обладать достаточной
толщиной, состоять из первичного материала и
покрывать как минимум всю наружную видимую
поверхность, соприкасающуюся с открытым воздухом.
Поверхность пленки может быть гладкой или
структурной.

Выписка из технических условий RAL

Общие технические условия для пластиковых окон

Раздел 1: Пластиковые оконные профили

Часть 7: Оконные профили из поливинилхлорида

(твердого ПВХ) с кашированием пленкой технические требования-

2. Технические требования
2.1. Требования к сырью

Для изготовления профилей используются первичное
сырье, регенерат и вторично переработанное сырье.
Нижеизлагаются требования к названнымматериалам.
При использовании оборотных материалов, регенератов
и вторично переработанного сырья для производства
оконных и дверных профилей с гарантией качества в
соответствии с RAL-GZ 716/1 действуют положения
раздела "Методы испытаний" для оконных пластиковых
профилей, параграф2.1.

2.1.1. Первичное сырье

Непластифицированные формовочные массы твердого
ПВХ, используемые для изготовления оконных профилей
с пленочным кашированием, должны обладать
следующимихарактеристиками:

(DINEN ISO306) 75°С -ударная вязкость

образца с надрезомпоШарпи

(DINEN ISO1791eA) 20 кДж/м

Производитель профилей обязуется сообщать
Объединению контроля качества пластиковых оконных
профилей номинальные характеристики формовочных
масс, касающиеся температуры размягчения по Вика
VST/B50и времени стабильности tst.
Для определения этих характеристик используются
прессованные пластины по ISO 1163-2, 8/95.
Использование оборотного материала идентичного
состава (из ПВХ-профилей с покрытием или без),
изготовленного самим производителем профилей,
допускается в том случае, если этот материал
соответствует названным требованиям и не снижает
качество профилей. Использование формовочных масс
неизвестного состава и происхождения недопускается.

температура размягчения поВика

VST/B50

модуль эластичности: модуль изгибания

EfDINEN ISO178илимодуль растяжения

EtDINEN ISO527 -1-3 2200Н/мм

время стабильности tst поDIN53381-1

2

2

≥

≥

≥

2.1.2. Регенерат и вторично переработан-ное
сырье
Регенерат из отходов производства (обрезков профи-лей)
и/или вторично переработанное сырье, полу-ченное из
демонтированных окон из твердого ПВХ (часть 1
настоящего раздела), оконных профилей, изготовленных
методом коэкструзии из твердого ПВХ и ПММА (часть 3),
оконных профилей из твердого ПВХ с покрытием (часть
6), оконных профилей из твердого ПВХ с кашированием
пленкой (часть 7) или из смеси перечисленных
материалов могут использоваться для производства
новых профилей - независимоот окраски
- в следующих случаях:

- Прошедшие вторичную переработку формовочные
массы используются для сердцевины профиля, при
этом наружная поверхность профиля, соприкасаю-
щаяся с открытым воздухом, а также поверхность,
покрытая пленкой, должна быть покрыта первичным
материалом, нанесенным методом коэкструзии (см.
2.1.1). Вторично переработанный материал может
распространяться до поверхности профиля включи-
тельно на тех его участках, которые в течение
эксплуатации окна будут полностью и постоянно
закрыты, т. е. не видны, в т.ч. при открытой створке.

ния экструзии термостабильностью.

не должны содержать пластификаторов.
Недопустимым является наличие в формовочных
массах инородных частиц и других загрязнений.
Формовочные массы должны обладать следующими
характеристиками:

- Материал должен обладать достаточной для
осуществле

- Прошедшие вторичную переработку формовочные
массы

температура размягчения поВикаVST/B50
неменее71°C (DINEN ISO306).

(DINEN ISO1791eA) неменее20 кДж/м

DINEN ISO178 илимодуль растяжения
EtDINEN ISO527 -1-3 неменее2000Н/мм

неменее30мин.

ударная вязкость образца с надрезомпоШарпи

модуль эластичности, модуль изгибанияEf

время стабильности tst поDIN53381-1

Разрешается использовать только те вторично
переработанные материалы, которые получены из
профилей, изготовленных в соответствии с требованиями
RAL, или из равнозначных по качеству ПВХ-профилей.
Запрещается использовать вторично переработанное
сырье неизвестного происхождения. В случае
необходимости применяется дополнительное
модифицирование, стабилизация и другие технологи-
ческие мероприятия, цель которых - обеспечить
соответствие качества профилей из вторсырья
требованиямданного стандартаRALGZ716/1.

2

2

2.1.3Пленки иметод каширования

Пленки, применяемые для каширования, должны
обладать следующимихарактеристиками:
а) Пленки должны быть изготовлены из непластифици-
рованногоПВХ с неменее чем 25-ти%-ной полимерной
модификацией и с дополнительным защитным слоем
наоснове полиакрилата.

b) Защитное покрытие из полиакрилата должно абсор-
бировать 95% излучения в диапазоне от 290 до 370 нм.
Минимальная толщина полиакрилатового покры-тия
должна составлять 50мм.
Используемые пленки и кашировальные системы
должны иметь свидетельства о сохранении
эксплуатационных свойств в течении неменее5лет.

2.5
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Транспортировка и хранение

Профили VEKA для изготовления окон и рольставней поставляются в палетах или в

упаковках меньшего размера. Объем упаковки или палеты указывается в действующем

прейскуранте или перечне артикулов.

Профили поставляются отрезками длиной 6,50м. Профили нестандартной длины или

нестандартные упаковки поставляются по запросу.

Профили складируются в палетах или на стеллажах с прочными основаниями, таким

образом предотвращается перекручивание или провисание профилей. Профили

укладываютсяштабелямивысотой неболее1м.

Расстояние между ригелями стеллажей не должно превышать 700 мм, торцевой свес

профилей со стеллажанедолженпревышать 600мм.

Профили запрещается вытягивать по отдельности из палеты или со стеллажа, потому что

этоможет привести кмеханическимповреждениямих поверхности.

18 - 20 C.

Температура обрабатываемых профилей должна быть равна температуре рабочего

помещения; при разнице температур профили следует поместить в рабочее помещение не

менее чем за 8-10 часовдоначалаобработки.

Оконные профили с нарушенной заводской упаковкой или без нее запрещается хранить

подоткрытымнебом!

Профилидолжныбыть защищеныот односторонних солнечных лучей, в т. ч., если профили

хранятся под стеклом!

Профилидолжныхраниться в сухомпомещении!

Если хранение с соблюдением указанных условий по каким-то причинам невозможно, то

основныепрофили (особенноцветные) следует армировать стальнымиусилителями.

Складирование и переработка профилей должны производиться при одной и той же

температуре
0 0

2.6
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Рекомендации по уходу за

пластиковыми окнами

Уход за пластиковымиокнами

Следы, остающиеся на поверхности профилей в процессе изготовления окон (смазка

фурнитуры, черновая разметка ручкой или карандашом), удаляются при помощи

специальных чистящих средств (см. ниже).

Для разметки профилей не рекомендуется использовать жировой карандаш или

фломастер, так как при чистке растворяющимисредствамипрофильможет окраситься.

Материал профилей легко электризуется, этому еще более способствует полирование

профилей, в томчислеи полирование тканевым кругом.

Чистящие средства типа Cosmofen 20 содержат антистатик (афинол), который снимает с

поверхности профиля статический заряд, тем самым уменьшая вероятность

последующего загрязнения.

Подобные чистящие средства не предназначены для конечного потребителя и должны

находиться исключительно в распоряжении производителяокон.

Для ухода за окнами в домашних условиях мы рекомендуем средство Cosmoklar Color (для

всех цветов) и набор VEKA для ухода за пластиковыми окнами (для профилей без

покрытия).

Оконные рамыможномыть также обычнымидомашними средствами, которые не истирают

поверхности.

При сильном загрязненииможноповторить очистку несколько раз подряд.

Для мытья окон запрещается использовать бензин, агрессивные растворители, уксус-ную

кислоту, жидкость для снятия лака и т. п., так как эти вещества разрушают поверхность

профилей.

2.7
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Чистящие средства для окон

COSMOKLAR Color

свойства — моющее поверхностно-активное вещество, исполь-

зуется в оконном строительстве для очистки поверхности пластиковых и

алюминиевыхокон.

COSMOKLAR Color,

—COSMOKLARColor применяется как при производстве и монтаже окон, так и

длярегулярного ухода за готовымиокнами, дверямиирольставнями.

— COSMOKLAR Color обеспечивает интенсивную и в то же время щадящую

очистку поверхности. Оно отличается нейтральным водородным

показателем, обладает антисептическими свойствами, не раздражает кожу

рук.

—COSMOKLARColor не образует разводов, и поэтому может применяться для

чистки стеколи зеркальных поверхностей.

— COSMOKLAR Color применяется для интенсивной чистки во многих от-

раслях промышленности. Водный раствор этого вещества 1:3 или 1:5 также

является эффективным чистящимсредством.

способ
применения

—передиспользованиемвзбалтывать

— нанести на загрязненную поверхность непосредственно из бутылки при

помощи сухой, не ворсистой салфетки и через несколько секунд втереть с

легким нажимом вдоль профиля. Не следует втирать средство круговыми

движениями. Распыление состава по поверхности профиля и более

длительное времявоздействия усиливают очищающийэффект.

Слишком интенсивная обработка лакированных и покрытых пленкой

поверхностей может привести к появлению нежелательного блеска. После

обработки средствомпротереть поверхность профилей влажной салфеткой.

спецификация -
-
-
-
-

-
- t

основа
вязкость
специальный вес
водородный показатель
минимальная температура
применения
точка воспламенения
самовозгорания

тенсид на водной основе
по по Эппрехту
по
по

по
по

DIN 53788 ( )
DIN 53479
DIN 53785

DIN 51755
DIN 51794

ок мПа
ок г см
ок

от 5°C
при +40°C
от +425°C

. 10

. 0.99 /

. pH 7.0

3

хранение в оригинальной упаковке при температуре от до
в течение месяцев и более

+5°C +25°C
12

упаковка пластиковые бутылки по л0,5

№ артикула 146.113
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Чистящие средства для окон

VEKANOL F

— нерастворяющее чистящее средство без запаха, применяет-ся

для очистки алюминиевых и полиуретановых профилей с анодирован-ной

поверхностьюили с напылением.

— VEKANOL F используется для удаления пыли, остатков клейкой ленты,

следов жирового карандаша, резины, свежей полиуретановой пены, свежего

герметика, брызг смолыибитума.

— VEKANOL F используется для очистки поверхностей перед склеиванием и

для удаления следов полиуретановых и эпоксидных клеев с поверхности

профилейирабочих инструментов.

—используется как растворительдляразличных клеев.

— VEKANOL F можно использовать для очистки многих типов лакированных

поверхностей* из пластика иметалла.

VEKANOLF -свойства

способ
применения

Для очистки сухой поверхности используется сухая, не ворсистая, не

красящаяся салфетка из хлопка или целлюлозы. Для удаления сильного

загрязнения используется чистящее средство COSMOFEN 10 или 5 (см.

рекомендациина следующих страницах).

*При очистке поверхностей с напылением и дополнительной отделкой,

например, мокрым лакированием, необходимо проверить совместимость

средства VEKANOL F с лаковым покрытием на пробном участке. В случае

несовместимости использовать альтернативные средства.

*Если при очистке поверхностей с напылением салфетка окрашивается, то это

свидетельствует о недостаточном затвердении порошкового лака. В этом

случае следует немедленнообратиться к специалисту, ответственному

за нанесениелака.

-

-

-

-
- t

основа

плотность

минимальная температура
применения
точка воспламенения
самовозгорания

спецификация смесь алифатических углеводородов
без ароматических углеводородов

по
по

,

EN 542

DIN 51755
DIN 51794

ок г см

от
при
от

. 0.71 /

+5°C
-14°C
+260°C

3

меры предосто-
рожности

Легко воспламеняется! Соблюдать правила обращения с горючими

жидкостями! Не допускать близости открытого огня и попадания искр, при

использовании средства выключать электроприборы, проветривать рабочие

помещения, не курить и не производить сварку! Запрещается сливать средство

в канализацию!Бутылку держать плотно закрытой!

огнеопасно!

в плотно закрытой оригинальной упаковке, в сухом месте, при температуре
от до , вне прямого попадания солнечных лучей Срок хранения
в оригинальной упаковке - месяцев и более.
+5°C +25°C .

12

хранение

упаковка пластиковые бутылки по л0,5

№ артикула 146.122
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Чистящие средства для окон

VEKANOL SP

VEKANOL SP предназначен для очистки поверхности стеклопакетов перед

наклейкой и герметизациейдекоративных перекладин.

При использовании соблюдать требования производителей клеящих средств и

перекладин.

VEKANOLSPобладает умереннымзапахом.

свойства

способ
применения

Средство используется для очистки поверхности стеклопакетов перед

наклейкой накладных декоративных перекладин в целях повышения

схватываемости (например, при использовании двусторонней клейкой ленты).

Средство нанести не ворсистой, не красящей салфеткой и тщательно

протереть стекло в продольном направлении. После того, как поверхность

высохнет, производится наклейка и герметизация перекладин. * Средство

слегка растворяет поверхности профилей из твердого ПВХ, алюминия с

напылением и лакированного дерева, что приводит к образованию пятен на

поверхности окон.

не предназначен для очистки декоративных перекладин, так как

может повредить поверхность профилей! Для очистки перекладин до и после

наклеивания можно использовать VEKANOL F (во избежание негативных

последствий рекомендуется вначале провести пробнуюочистку).

VEKANOL SP

-

-

-

-
- t

основа

плотность

минимальная температура
применения
точка воспламенения
самовозгорания

спецификация растворитель не содержит ароматических
и хлорированных углеводородов
по при

по Абелю Пенски

,

EN 542 +20°C

-

ок г см

от
при
от

. 0.80 /

+5°C
-14°C
+260°C

3

меры предосто-
рожности

Легко воспламеняется! Соблюдать правила обращения с горючими

жидкостями! Не допускать близости открытого огня и попадания искр, при

использовании средства выключать электроприборы, проветривать рабочие

помещения, не курить и не производить сварку! Запрещается сливать средство

в канализацию!Банку держать плотно закрытой!

вызывает раздражение кожи и дыхательных путей огнеопасно!,

в плотно закрытой оригинальной упаковке, в сухом месте, при температуре
от +15°C до +25°C, вне прямого попадания солнечных лучей.
Срок хранения в оригинальной упаковке - 12 месяцев и более.

хранение

банки по мл150упаковка

№ артикула 146.121
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металлические баллоны по л1

Чистящие средства для окон

COSMOFEN 20, не растворяющее
чистящее средство для ПВХ

свойства — Чистящее средство является растворителем и содержит

комплекс алифатических углеводородов

COSMOFEN 20

.

область
применения

— применяется как чистящее средство для белых и цветных

профилей из твердого ПВХ, оно поверхности профилей.

Средство применяется прежде всего для окончательной очистки и для

антистатической обработки профилей.

— COSMOFEN 20 удаляет пыль, следы от жирового карандаша, простого

карандаша, остатки клейкой защитной пленки. После удаления защитной

пленки рекомендуется в любом случае обработать поверхность профилей

средствомCOSMOFEN20.

— COSMOFEN 20 разрешается использовать для очистки уже установлен ных

пластиковыхокон с учетомрекомендованныхранее средств.

COSMOFEN 20

-

не растворяет

антистатик Средство содержит антистатик афинол, который снижает статическое

напряжение на поверхности профилей и препятствует таким образом новому

загрязнению.

способ
нанесения

Средство наносится при помощи сухой, не красящей салфетки из хлопка,

шерсти или целлюлозы.

меры предосто-
рожности

Легко воспламеняется! Соблюдать правила обращения с горючими

жидкостями! Не допускать близости открытого огня и попадания искр, при

использовании средства выключать электроприборы, проветривать рабочие

помещения, не курить и не производить сварку! Запрещаестя сливать средство

в канализацию!Баллондержать плотно закрытым!

хранение

упаковка

№ артикула 146.112

хранить плотно закрытым, в прохладном месте.
Срок хранения около месяцев.12

огнеопасно!

2.11
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Чистящие средства для окон

COSMOFEN 0,1 легкое растворяющее
чистящее средство для ПВХ

Чистящее средство - растворитель, состоящий из смеси

алифатических эфиров монокарбоновых кислот и не содержащий

хлорированныхиароматических углеводородов.

COSMOFEN 10свойства

область
применения

— применяется как чистящее средство

для профилей из твердого ПВХ белого цвета. Оно удаляет пыль следы от

простого карандашаи т.п.

— разрешается использовать только на производстве

Производитель не несет ответственности за ущерб, нанесенный в

результате несанкционированного применения средства для очистки

установленных окон.

COSMOFEN 10

,

COSMOFEN 10 - .

слабо растворяющее

способ
нанесения

Средство наносится при помощи сухой, не красящей салфетки из хлопка,

шерсти или целлюлозы.

меры предосто-
рожности

Легко воспламеняется! Соблюдать правила обращения с горючими

жидкостями! Не допускать близости открытого огня и попадания искр, при

использовании средства выключать электроприборы, проветривать рабочие

помещения, не курить и не производить сварку! Запрещаестя сливать средство

в канализацию!Баллондержать плотно закрытым!

металлические баллоны по л1

хранение

упаковка

№ артикула 146.1 11

хранить плотно закрытым, в прохладном месте.
Срок хранения около месяцев.12

огнеопасно!
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Чистящие средства для окон

COSMOFEN 5, интенсивный
растворитель для очистки окон

свойства Чистящее средство растворитель, состоящий из смеси

алкилкетонов и не содержащий хлорированных углеводородов

COSMOFEN 5 -

.

область
применения

— Чистящее средство интенсивный растворитель,

использующийся для очистки и полирования поверхностей профилей из

твердогоПВХбелого цвета

— применяется при сильном загрязнении поверхностей

профилей, для полирования сваренных углов и выравнивания небольших

царапин на поверхности профилей

— , являющийся сильным растворителем, применяется с

ограничениямидляобработки окрашенных профилейиз твердогоПВХ

— разрешается использовать только на производстве

Производитель не несет ответственности за ущерб, нанесенный в

результате несанкционированного применения средства для очистки

установленныхокон.

COSMOFEN 5 -

.

COSMOFEN 5

.

COSMOFEN 5

.

COSMOFEN 5 .

способ
нанесения

Средство наносится при помощи сухой, не красящей салфетки из хлопка,

шерсти или целлюлозы.

меры предосто-
рожности

Легко воспламеняется! Соблюдать правила обращения с горючими

жидкостями! Не допускать близости открытого огня и попадания искр, при

использовании средства выключать электроприборы, проветривать рабочие

помещения, не курить и не производить сварку! Запрещаестя сливать средство

в канализацию!Баллондержать плотно закрытым!

огнеопасно!

металлические баллоны по л1

хранение

упаковка

№ артикула 146.110

хранить плотно закрытым, в прохладном месте.
Срок хранения около месяцев.12
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Чистящие средства для окон

Набор для ухода за готовыми окнами
Чистящее средство
Консервант

VEKANOL
VEKA

средство
VEKANOL

Чистящее средство применяется для обработки окон и дверей из

пластика, а также из алюминия с лаковым покрытием и анодированного

алюминия

Смочить салфетку небольшим количеством средства и тщательно протереть

поверхность профилей, смыть чистой водойи протереть сухой салфеткой

Дополнительная обработка консервантом обеспечит оптимальную

защиту от отрицательных внешних воздействий.

VEKANOL

.

.

VEKA

-

-

-
-
-
-
-t

белая жидкость
со слабым запахом
состав

вязкость
плотность
водородн. показатель
точка воспламенения
самовозгорания

спецификация

нейтральная эмульсия, состоящая из минерально-го
масла, лакового бензина, эмульгаторов, стаби-
лизаторов, неионогенного воска, кремнекислогомела
и пленкообразователя.

(25°C)
(20°C)

50 / H O - 20°C

DIN 51758
DIN 51794

при г л

по
по

2

ок
ок г см
ок
при

. 1500mper

. 1.05 /

. pH 6.7
+81°C

< 250°C

3

упаковка

No артикула 146.118 —146.119 —146.120

пластиковые бутылки по л0,5 / 1,0

консервант
VEKA

Консервант с эффектом длительного воздействия, применяется для

дополнительной обработки поверхности после очистки. Защищает окна и

двериот отрицательных внешних воздействий

VEKA

.

спецификация -

-

-
-
-

прозрачная жидкость
без запаха
состав

точка плавления
точка кипения
точка испарения

смесь углеводородных растворителей,
диметилполисилоксан, парафиновое масло

(1013 )
20°C

гПа
при минус

гПа

70°C
184 -217°C
1.1

упаковка

№ артикула 146.116 —146.117

пластиковые бутылки по л в наборе0,5

2.14
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Средства для обработки профилей

Клеящие средства

клей
арт. №
высоковязкий г
с наконечником для нанесения

Cosmofen Plus HV

- 200
143.030

моментальный клей
арт. №
г

143.040

20

клей
арт. №

г

Cosmofen Plus K

200
143.010

растворитель для ПВХ
арт. №
л в банке

143.011

1

монтажный спрей
арт. №

мл
143.013

400

неопреновый клей
арт. №
черный, г в тюбике

Vekapren

200
143.031

тефлоновая фольга для сварки
арт. № 146.150

2.17
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Материал АРТК ЭПДМ ТРЕ и РСЕ
цвет серый , черный , карамель

- ,
(RAL 7001) (RAL 9005)

Уплотнения

Технические характеристики:

Общее руководство по применению

Высокая эластичность способность возвращаться в прежнюю форму, темпера

туростойкость долговечность не окрашивается при контакте с лаками и ПВХ, исклю

чительная озоностойкость устойчивость к воздействию кислот, щелочей и многих других

разрушающих веществ.

Аббревиатура АРТК означает этилен пропилен терполимерный каучук, междуна родное

обозначение ЭПДМ (этилен пропилен диеновый терполимер За последние годы этот

материал получил широкое распространение в различных областях благодаря своим

исключительнымтехническим характеристикам:

Исключительная озоностойкость

Исключительная сопротивляемость по отношению к другим атмосферным

воздействиям: ультрафиолетовомуизлучению, влаге, водяному пару, теплу и пр

Длительная эластичность в диапазоне от ° до °

Остаточная деформация при сжатии и эластичность по отскоку выше, чем у

полихлоропрена

Не кристаллизуется

Твердость поШоруАот до В соответствии с определяется твердость по

Шору А для мягкой резины, твердость поШору для твердой резины и твердость поШору

для губчатой резины Твердость по Шору определяется при помощи ручного прибора.

Для определения твердости по Шору А используется усеченный конус, для определения

твердости поШору используется твердая игла, для твердости по Шору полукруглый

конус Прииспользовании каждого из приборов применяется различная сила.

Долговечность

Неокрашивается при контакте с лакамии сПВХ

Устойчивость к воздействию кислот, щелочей и многих других разрушающих веществ,

низкая сопротивляемость к воздействиюминеральныхмаселижиров

Набухает в растворителях например, в бензине, углеводородах, в том числе в

ароматических углеводородах Этот процесс частично обратим

Уплотнения из АРТК ЭПДМ используются для герметизации стыков между рамой и

створкой При установке уплотнений дается допуск на сжатие по длине до

Уплотнения устанавливаются вручную Уплотнения поставляются с силиконовым

покрытием, нанесеннымпульверизатором, благодаря этому онилегко устанав ливаются в

паз В местах склеивания уплотнения следует очистить от избыточного силикона Сухие

уплотнения следует обработать монтажным спреем, арт. № Для нарезания

уплотнений под углом или другим углом используются специальные кусачки

ножницы. Все нарезанные наружные уплотнения стыкуются без зазора и склеиваются

цианакрилатовым клеем например,моментальным клеем , арт.№

, -

, , -

,

- - -

- - ).

1.

2.

.

3. -50 C +120 C.

4.

.

5.

6. 25 90 DIN53 505

D

00 .

D 00 -

.

7.

8.

9.

10. ,

. .

( )

. 1%.

.

-

. .

143.013.

45° ( )

( VEKA 143.040).

АРТК ЭПДМ-
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Материал АРТК-ЭПДМ, ТРЕ и РСЕ
цвет серый , черный , карамель(RAL 7001) (RAL 9005)

Уплотнения

Можно использовать только те уплотнения, которые разрешены к применению произ
водителемоконных систем.

Аббревиатура ТРЕ означает "термопластичный эластомер" Этот материал является
свариваемым

Эта аббревиатура означает "посткоэкструзия" - метод производства, при котором
уплотнение наносится на профиль Материал уплотнения при этом - Т

Профили можно перерабатывать с установленными уплотнениями ТРЕ РСЕ
уплотнения можно сваривать При одновременной обработке нескольких различных
материалов требуется строго соблюдать специальныеинструкции.

-

.
.

. PE.

VEKA /
( ).

ТРЕ

РСЕ

Общееруководство по применению

3.2
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Таблица устойчивости к воздействию
различных веществ

Уплотнения

этанол
муравьиная кислота

аммиак, водный раствор
анилин

бензино бензоловая смесь-
бензол
бутанол

хромовая смесь
циклогексан
циклогексанол
декалин
диэтилэфир
дизельное топливо
уксусная кислота

формалин
гликоль
гептан
гексан
калийный щелок

перманганат калия
персульфат калия
царская водка
креозол м-
лаковый бензин
машинное масло
метанол
хлорид натрия
гидросульфит натрия
гипохлорид натрия
натровый щелок

оливковое масло

петролейный эфир
фосфорная кислота

соляная кислота

азотная кислота
серная кислота

скипидар
толуол
трансформаторное масло
ксилол

условные обозначения: * высокая сопротивляемость
o относительная сопротивляемость
- несовместимость

40
40
60
40
20

20
20
60

20
40
60

60
20
20
20
40

40
60
40
60

60
60
60
60
40
20

20

60
20

60
60
60
60
60

60

20
60
60

60
60
60
60
60

20
20
60

20

*
*
*
*
-

-
-

*

*
*
*

*

-

o

*

*
*
*

*
*
*
*

o
-

*

*
*
*

*

*

*
*

*

*
*
*

*

*

*
*
*

*

-
*
-

*

*

*
*
*
*
*

-
-

*

-
-
-

-
-

*

o
-

-
-
-

-
-
-

-
-

-
-
- o

o
- -

-

*
*

*
-
-
-

-
-

-
-
o
-

-
o

*
*

*
*

*
*
o -
-

*

-

-

*
*
*

*
*

*

*
*

o
-

o -
-

*
o

-

*
o

*
o
o

*
-

*
-

*

o
-

o
-
-

-

-
-

-

-

концентрация при t C
0

ПВХ
ЭПТК
ЭПДМ

ТПЭ

100%
10%
конц.

100%
10%

10%
40%

нас. 20°С
нас. 20°С

10%
85%
10%
%
%
%
%

35
10
10
96

3.3
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a

3.5 4

a

3.5

4.5

c

b

M1:1.5

Варианты фальцевых уплотнений

Уплотнения

рис. a

уплотнение, установленное
на заводе

уплотнения для ручной установки

арт. №112.253 арт. №112.258

рис. b

уплотнение, установленное
на заводе

уплотнения для ручной установки

арт. №112. 005

T
O

P
L

IN
E

,
S

O
F

T
L

IN
E

,

S
W

IN
G

L
IN

E

рис с.

уплотнение, установленное
на заводе

уплотнения для ручной установки

арт. №112.254 арт. №112.268

a

3.5

3.5

4

4.5

a b

c

M1:1.5

E
U

R
O

L
IN

E

3.4
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Варианты средних уплотнений
М 1:1

Уплотнения

Уплотнитель, установленный на заводе

Уплотнитель устанавливаемый вручную

Уплотнитель, установленный на заводе

Уплотнитель устанавливаемый вручную

Уплотнитель, установленный на заводе

Уплотнитель устанавливаемый вручную

Уплотнитель, установленный на заводе

Уплотнитель устанавливаемый вручную

3.5
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Область применения

Уплотнения

уплотнение под стекло в раму/
рама створка зазор мм
АРТК черное, серое, карамель
арт

/ , 3,5 ,

. 112.253№

уплотнение, 112.253
/ , 3,5 ,

112.258

альтернатива
рама створка зазор мм
АРТК черное или серое, арт. №

уплотнение под стекло в раму/
рама створка зазор мм
ТРЕ черное или серое

/ , 3,5 ,

установка на заводе

уплотнение под стекло в раму/
рама створка зазор мм
ТРЕ черное и серое

/ , 3,5 ,

установка на заводе

уплотнение для штапика
зазор мм
АРТК черное, серое, карамель
арт

3-5 ,

. 112.050№

уплотнения для штапика
в пазу, зазор мм
ТРЕ черное и серое

3-5 ,

установка на заводе

уплотнение для штапика
на поверхности штапика зазор мм
ТРЕ черное и серое
установка на заводе

, 3,5

фальцевое уплотнение
для створки зазор мм
АРТК черное, серое, карамель
арт.

, 4,5 ,

112.254№

фальц. уплотнение, 112.254
, 4,5 ,

. 112.268

альтерн.
для створки зазор мм
АРТК черное и серое, арт №

фальцевое уплотнение
для створки зазор мм
ТРЕ черное и серое

, 4,5 ,

установка на заводе

-
-
-

снаружи в створке или глух. остекл.
вокруг углов
стык по центру, склеитьвверху

-
-
-

снаружи в створке или глух. остекл.
вокруг углов
стык по центру, склеитьвверху

-
-
-

снаружи в створке или глух. остекл.
в углах сваривается
установлено в профиле

-
-
-

снаружи в створке или глух. остекл.
в углах сваривается
установлено в профиле

-
- °
внутри
режется как штапик под углом 45

-
- °
внутри
режется как штапик под углом 45

- 400штапики длиной менее мм
резать под прямым углом

-
- 45°
внутри
режется как штапик под углом

- 400штапики длиной менее мм
резать под прямым углом

- 400штапики длиной менее мм
резать под прямым углом

-
-
-

внутри, в фальце створки
вокруг углов
стык по центру, склеитьвверху

-
-
-

внутри, в фальце створки
вокруг углов
стык по центру, склеитьвверху

-
-
-

внутри, в фальце створки
в углах сваривается
установлено в профиле

a, е

b

c

c

c

b

b

a, е

a

a

3.6
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Область применения

Уплотнения

фальцевое уплотнение
для створки зазор мм
ТРЕ черное и серое

, 4,5 ,

установка на заводе

среднее уплотнение
для створки зазор мм
АРТК

, 4,5 ,
черное, серое и коричневое

арт. №112.336

среднее уплотнение
для створки зазор мм
ТРЕ черное и серое

, 4,5 ,

установка на заводе

среднее уплотнение
для створки зазор мм
ТРЕ черное и серое

, 4,5 ,

установка на заводе

-
-
-

внутри, в фальце створки
в углах сваривается
установлено в профиле

-
-
-

в створке
вокруг углов
стык в центре, склеитьвверху

-
-
-

с створке
в углах сваривается
установлено в профиле

-
-
-

в створке
в углах сваривается
установлено в профиле

C

d

d

d

система с фальцевым уплотнением

3.5

3.5

4.5

4

система со средним уплотнением

3.7

3.5 3.5

3.5

4.5

4.5

Copyright by VEKAAG Информация предоставлена по состоянию на . . Возможны технические изменения15 02 2010



Указания по переработке для

уплотнение под стекло в раму
рама створка зазор мм

черное, серое и карамель

112.253

/
/ , 3,5 ,

АРТК

арт. №

Уплотнения

4.66

M.5:1

M.1:1

13°

M.1:1

зазор 3.5 мм

6
.0
5

9
.4

1
0
.4

1

3.8
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Указания по переработке для
альтернатива

уплотнение под стекло в раму
рама створка зазор мм

черное и серое

112.258 112.253,
/

/ , 3,5 ,
АРТК

арт. № арт. №

Уплотнения

M.5:1

M.1:1

4.3

зазор 3.5 мм

M.1:1

0
.3

9
.8

1
0
.1

4
.3

3
°

3.9
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M.1:1

Указания по переработке для

фальцевое уплотнение
для створки зазор мм

черное, серое и карамель

112.254

, 4.5 ,
АРТК

арт. №

Уплотнения

зазор 4.5 мм

7.5

M.5:1

4
.8

8
.9
5

0
.4

3.10
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M.1:1

Указания по переработке
, альтернатива

фальцевое уплотнение
для створки, зазор мм

черное и серое

112.268 112.254

4.5 ,
АРТК

арт. № арт. №

Уплотнения

M.5:1
зазор 4.5 мм

5.6

6.3

зазор 5.5 мм

9
.3

0
.3
51
0
°

3.11
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Указания по переработке для

уплотнение для стекла
для штапиков зазор мм

черное, серое и карамель

112.050

, 3-5 ,
АРТК

арт. №

Уплотнения

зазор 3 мм

зазор 5 мм

6.1

6.5

M.5:1

M.1:1 M.1:1

0
.9

1
1
.2

3.12
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5.5

зазор 3.5 мм

5

M.1:1

M.5:1

M.1:1

Указания по переработке

уплотнение для стекла
для штапиков зазор мм

черное и серое

уплотнение, установленное на заводе

, 3,5 ,
ТРЕ

Уплотнения

75
°

1
2
.3
5

1
.4
5

3.13
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Указания по переработке

уплотнение под стекло в раму
рама створка зазор мм

черное и серое

уплотнение, установленное на заводе

/
/ , 3,5 ,

ТРЕ

Уплотнения

M.1:1 M.1:1

M.5:1

зазор 3.5 мм

4.6

5

0
.3

8
°

9
8
5

.

2
.6

3.14
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Указания по переработке

уплотнение под стекло в раму
рама створка зазор мм

черное и серое

уплотнение, установленное на заводе

/
/ , 3,5 ,

ТРЕ / PCE

Уплотнения

5

4.6

M.5:1

зазор 3.5 мм

M.1:1 M.1:1

8
°

9
.8
5

2
.6

0
.3

3.15
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M.1:1

Указания по переработке

фальцевое уплотнение
для створки зазор мм

черное и серое

уплотнение, установленное на заводе

, 4.5 ,
ТРЕ

Уплотнения

6

5.5

M.5:1
зазор 4.5 мм

зазор 5.5 мм

2
0
°

0
.8

9
.5

3.16
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зазор 5.5 мм

6

5.5

M.5:1
зазор 4.5 мм

M.1:1

Указания по переработке

фальцевое уплотнение
для створки зазор мм

черное и серое

уплотнение, установленное на заводе

, 4.5 ,
ТРЕ / PCE

Уплотнения

2
0
°

0
.8

9
.5 9

3.17
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Указания по переработке

среднее уплотнение
для створки зазор мм

черное, серое и коричневое

112. 633

, 4.5 ,
АРТК

Уплотнения

3.18

зазор 4.5 мм

зазор 7.0 мм

8.2

1
.5

8
.3

M.5:1

M.1:1
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Указания по переработке

среднее уплотнение
для створки зазор мм

черное и серое

уплотнение, установленное на заводе

, 4.5 ,
ТРЕ/РСЕ

Уплотнения

3.19

8
°

зазор 4.5 мм

5.5

7.5

зазор 5.5 мм

8
.4

1
8
°5
.2

1
.7

M.5:1

M.1:1
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Указания по переработке

среднее уплотнение
для створки зазор мм

черное и серое

уплотнение, установленное на заводе

, 4.5 ,
ТРЕ РСЕ/

Уплотнения

M.1:1

M.5:1

зазор 5.5 мм

зазор 4.5 мм

6.3

7
.8

6
.6

1
.5
5

3.20
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Указания по переработке

уплотнение для стекла
для штапиков зазор мм

черное и серое

уплотнение, установленное на заводе

, 3-5 ,
ТРЕ

Уплотнения

M.1:1 M.1:1

M.5:1

зазор 3 мм

зазор 5 мм

5.8

6.3

0
.9

1
0
.8

3.21
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Фрезерование и сверление

Отвод воды выравнивание давления пара
для створки с вертикальной перекладиной

/

отверстия для выравнивания давления в створке

- 2 5x30

- 5x30

по шлица мм на створку

2 выходных шлица мм

отвод воды из створки

- 2 5x30 ,

1 0 5x3

- 2 5x30 , 2000 3

100

в нижнем поперечном профиле фрезеруются входных шлица мм на участок если

длина пофальцу 45 мм, требуется третий входнойшлиц 0мм

выходныхшлица мм если ВРС мм, фрезеруется не менее выходныхшлица

со смещением неменее ммот входныхшлицов

≥

шлицы для выравнивания давления пара

20-80

20-80
100

100

100

100

перекладина

20-80

20-80

20-80

20-80

дренажные шлицы

если длина 1450 мм,

требуется третий шлиц

≥

дренажные шлицы

если длина 1450 мм,

требуется третий шлиц

≥

4.17
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20-80

100

A B

20-80

100

DC

2
0
0

E

Фрезерование и сверление

Alphaline
Створка цветная

Ширина створки
Количество шлицов и отверстий

Створки всех

групп нагрузок

< 600мм

A

2 1 1

2 2 2 2
2 2

2 2

2 22

2

2

23

3 3

B C D E

> 20 мм00

600 - 1 0мм 45 мм

145 мм 20 мм0 - 00

-

-

Шлиц “ ”
компенсирующий
давление

C

Отверстие
для вентиляции
передних
камер "E”

Шлиц “ ”
компенсирующий
давление

D

Водоотводящий
шлиц “A”

Водоотводящий
шлиц “B”

Вентиляция: 5мм или 6мм
Компенсация давления / Водоотвод мм х 30мм, 6мм х 30мм или 8мм: 5

Минимальное расстояние между
шлицами и ммA B 100

Все передние камеры должны быть открыты!
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Сваривание -образного

профиля 82мм

арт. №102.130

Z

Допуск на сварку может отличаться
от приведенного размера в зависимости
от типа сварочной машины.

Z-образный профиль арт. №102.130
присоединяется исключительно
путем сваривания!

или глухое
остекление

клинообразное
соединение:

Необходима пробная сварка!

сечение
крестообразного
соединения арт.№102.103 - 102.130

до
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на
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3
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102.130
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0
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0

102.130

102.130 102.130

1
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3
0

1
0
2
.1
3
0

допуск
на
сварку

вн
еш
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я с
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на

102.130

102.130

102.103

102.130

16

16
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СИСТЕМЫ ПРОФИЛЕЙ
Euroline
































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































	Без имени

